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目的

• ダイソーの「組立式グライダー」（税込み330円）を
ハイスタート発進用に改造する方法を示す．
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ダイソーの組立式グライダー

• 諸元
• 全幅 480mm，全長 470mm，重量 38gf

• 発泡スチロール製

• 良い点
• 胴体の剛性が高い

• 形がスマート

• 問題点
• 安定性が悪い

• 主翼上反角無し

• 重心位置後方過ぎる

• 手投げではあまり飛ばない
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改造内容

• ハイスタート発進用に改造する．

• 主翼上反角を増加する．
• 主翼を胴体位置で切り離し，補強の竹ひごを埋め込ん

で接着．

• 重心を適正な位置に変更する．

• ハイスタート用のフックを付ける．
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改造前後の機体諸元比較

改造前 改造後

全⾧ (mm) 470 470

全幅 (mm) 480 465

重量 (gf) 38 46

重心位置 (%MAC) 65 45

主翼 翼幅 (mm) 480 465

翼面積 (mm^2) 38380 37470

アスペクト比 6.00 5.77

上反角 (deg) 0 12.5

水平尾翼 翼幅 (mm) 206 206

翼面積 (mm^2) 11430 11430

水平尾翼容積 0.735 0.873

垂直尾翼 高さ (mm) 112 112

翼面積 (mm^2) 8290 8290

垂直尾翼容積 0.115 0.128
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改造後の機体

フックを追加

機首におもりを追加し，重心を前に移動

主翼の上反角を増加
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材料，工具

• 材料
• 竹ひご：直径3mm×長さ60mm，4本
• ヒノキ棒：4mm角×長さ70mm
• ペーパークリップ 1個
• おもり：板鉛，または木ネジ
• 発泡スチロール用接着剤
• 木工用接着剤

• 工具
• 定規
• カッター
• ラジオペンチ
• 直径1mmドリル，ピンバイス
• 紙やすり
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改造手順

1. 主翼の改造
1. 主翼を切り離す．

2. 主翼中央部を胴体に接着する．

3. 竹ひごの両端をとがらす．

4. 主翼外翼の付け根をサンディングする．

5. 主翼外翼の付け根に竹ひごを刺す．

6. 胴体に主翼外翼を突きさす．

7. 主翼外翼をいったん外し，竹ひごも抜く．

8. 竹ひごに接着剤をつけて，主翼外翼に刺し，接着する．

9. 主翼外翼，竹ひご，胴体側に接着剤をつけて，主翼外翼を胴体に接着する．マ
スキングテープで固定し，接着剤が固まるまで放置する．

2. 水平尾翼を胴体に取り付ける．

3. 重心位置の調整

4. フックとフック取付台を製作する．

5. フック取付台を胴体に接着する．
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主翼の改造

胴体側面の位置で切断する

上反角12.5度がつくように
サンディングする

胴体

主翼外翼
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主翼の改造

主翼中央部を胴体に
差し込んで接着する．
（発泡スチロール用接着剤）

主翼中央部

胴体断面

⾧さ60mmに切った竹ひごの
両端を削ってとがらせる（4本）．

主翼外翼に竹ひごを２本ずつ
刺す．

30 60

左右の翼で前後方向を5mmほどずらす
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主翼の改造

主翼外翼の竹ひごを胴体内の翼中央部に
上反角が12.5度になるように差し込む．

12.5度

主翼外翼を胴体から抜き，竹ひごも外翼から抜く．

竹ひごと主翼外翼の断面，胴体側の翼の断面に発泡スチロール用接着剤を塗り，
外翼，竹ひごを胴体に再度取り付ける．
上反角が12.5度で，左右対称であることを確認し，マスキングテープで固定して，
接着剤が固まるまで放置する．
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重心位置の調整

• 重心位置が，主翼前縁から 43 mmの位置に来る
ように，機首におもりをつける．
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フックとフック取付台

4 mm角ヒノキ棒，⾧さ45 mm

4 mm角ヒノキ棒，⾧さ25 mm

フック

直径1 mm孔，間隔約3 mm

木工用接着剤で接着
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フックの作り方

15
ゼムクリップ 伸ばす 半分に折り曲げる

上に曲げる

7

片方の端を
前向きに曲げる

もう一方の端を
後ろ向きに曲げる開く

25

両端を曲げ，
余分な⾧さを切る

4

8
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フック台の胴体への取り付け

前方

胴体下面に4mm幅，4mm深さ，
25mm⾧さの溝を彫る．
フック台の先端が主翼前縁から
5mm後方になる位置．

フック台を発泡スチロール用
接着剤で接着する．
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飛ばし方

• ハイスタート発進用の機材の作り方と，ハイスター
ト発進の調整法は，「滝のホームページ」参照のこ
と．


